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Rohrvcrbinder- 



Zur Verbindune zweier Rohre mltelnander oder zur Verblndung 
eines Rohrcs mit einem andercn Anschlufiteil wle elnem Dlcht- 
flansch oder dgl. hennt man bereits spezlelle Rohrverblnder 
neben der an sich be'icannten Verschwelfiung dcr belden Rohrenden. 
Bekannt ist beispiclsv/eise cln derartlger Rohrverblnder aus der 
DT-rs 1 199 027. Eel dlesem bokannten Rohrverblnder v/ird eln 
Druclcring auf daa AnschluBende elnes Rohres aufgeschobcn und 
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dieser mit elner Oberwurfmutter derart zusammengepreOt, daC 
elnc angcscharfte Plache entsteht, in welcher der Druckring 
und die Uberwurf mutter derart miteinander verbunden sind , dafl 
Im Kontaktabschnitt derselben eine geeigneto Druckkraf t ent- 
steht. Der Druckring wird Uber diese angeschSrfte Plache 2usarr,-ne>- 
gepreBt und druckt, wahrcnd die Oberwurfmutter aufgedreht wird, 
das AnschluSende des zu verbindenden Rohres ebenfalls zusammen, 
sodafl der Druckring und das Anschlufiendc des Rohres eine mecha- 
nische Einheit bllden. Dabei weist oftmals der Druckring innen- 
seitig scharflcantige Gewindegange auf, welche sich in die 
zylindrlsche AuSenwandung des Rohres an dessen Anschiuflende 
eingraben und dadurch die Wasserdichtigkeit verbessern. Diese 
technische Idee ist Jedoch in ihrer Anwendbarkeit auf derart 
dicke Metallrohre beschrankt, deren Form- und Steifheit selbst 
dann nicht verletzt wird, wenn sie zusammengepreOt werden* Der 
Crund dafQr liegt in der grundlegonden Konstruktion dieses 
Rohrverbinders, durch welche das Rohr ara Anschluflende zusanunen- 
gepreBt wird. 



FUr Heizungsrohre werden in neuerer Zeit weitgehend dUnnv/andige 
^^j^j^g Metallrohre verwendet, welche auflen einen warmelsolierenden 

Mantel aus erhSrtetem, pori zelligen Vinylchlorid oder dgl. 
tragen, Derartige Heizungsrohre v/erden heutzutage in groBen 
Mengen hergestellt. Da die Metallrohre hlerbei Jedoch dUnn- 

sind, lUBt slch der vorbeschrlebene Rohrverblnder nlcht 
^ ein^"^* vex-wcnden, da hierbei das Bohr lelcht derart zusammengequetscht 

Verbindungen sich entweder bald wieder losen oder 



jlcht- 
inder 
)hrenden, 
aus der 
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erf olgen darf daB das H » Verforr-ung m der Weise 

rr, daB das Hohr zusammengequetscht wird. 

Die Errindung hat slch daher die fl,.r„=K 

Metallrohre geelcn^t . T . ^"^besondere fUr dUnnwandlge 

unbed..,. a.chte vi:!: ^ ^^-^^^.T ""^ 

Belastungen standhMlt. ^" kommenden 

er aus eine™ i„ we^en: h ^^B 

Bunding a. ^u.JJ:lT:^^^^^^^^^ — -en 

-it darin eingesetzten Dlchtring e 1' 1' 

schluCende des Rohr^« k "esteht unc am aus dem An- 

aie U«hte Heiae der Hohr,.?/ "Ira, wofM 
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sie undl cht 
.en dUnn- 
!r Weise 



linen Rohr- 
•;wandlge 
-T Ublichen 
label elne 
:e kommenden 



^sgemaBer 
ihnet, dafi 
i-t einem in 
rnd Im Rohr 
Tweitbaren 
Jrafangsnut 
dem An- 
^indungs- 



wesentllch verringert wird, da die Wandstarkc dcs In das Rohr 
einzuschlebenden Rohrverbinders relatlv dOnn sein kann. Zur 
Verbesserung der Dlchtung, gleichgUltig ob es slch um elne 
eln gaslbrralges oder eln flUssiges Medium fUhrende Rohrleltuiig 
handelt, wlrd zweckmafiigei-welse der In das AnschluBende elnes 
Rohres elngeschobene Rohrverblndcr auch an der Stelle der 
Umfangsnut, In welcher der Dlchtrlng elngesetzt 1st, von Innen 
her derart aufgeweitet, daQ auch an dieser Stelle elne plastl- 
sche Teilverformung des AnschluBrohres erfolgt, sodaB der 
Dlchtrlng teilwelse In der Umfangsnut des Rohrverbinders und 
mlt selnem anderen Tell in der in der Innenwandung des AnschluB- 
rohres ausgeblldeten Ringnut liegt. 

Weltere Herlanale und Besonderheiten der Erflndung ergeben slch 
aus der nachf olgenden Beschrelbung elnlger bevorzugter Aus- 
fUhrungsbelsplele anhand der beillegenden Zeichnungen; es 
zelgen: 

Flgur la die elne Halfte elnes herkommllchen Rohrverbinders 
im Schnltt; 



•s Metajl- 
, da erfin- 
Dtens an 
5 defv Rohr- 
1> wobei 
3telle nicht 



Flgur lb und Ic Schnltte durch herkbmmllcherwelse mlt- 

elnander versch;:eifite oder verietete Rohre, welche 
elnen Schutzmantel tragcn; 

Flgur 2a und 2b zwel AusfUhrungsbeisplele elnes erfindungs- 
gemaBen Rohrverbinders Im Tellschnitt; 
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Pigur 6 



Pigur 7 



Flgur 8a 
Plgur 6b 



ende elnes Rohres; "ngsring fUr das AnschluB- 

elnen Tellschnltt durch elnen m h, . 

BUS Fig. 8a im Tellschnltt; 
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Figur 9 
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eln v;eiteres AusfUhrungsbelspiel eines erfindungs- 
gemSSen Rohrverbinders im Teilschnitt; 



Pigur 10a - lod Teilschnitte durch mlt Hilfe der verschiedenen 
AusfUhrungsbeispiele der Erfindung hergestellte 
fertige Rohrverbindungen; 

Figur lOe elnen Teilschnitt durch ein Befestigungsteil fUr 
den in Pig.lOd dargestellten Rohrverbinder; und 

Figur 11 elne Sei tenansicht eines Spreizkopfes zuin Aufweiten 
eines erf indungsgemaCen Rohrverbinders in Spreizlage. 

Der in Figur la dargestellte Rohrverbinder entspricht der Aus- 
bildung, wie sie in der 0T-FS 1 I99 072 offenbart ist. Dieser 
Rohrverbinder besltzt zwei Druckringe 1,1, welche Jeweils aof 
das AnschlulBende der beiden miteinander zu verbindenden Rohre 

^ aufgeschoben sind und einer Verblndungsmuffe mit AuBen- 
gewinde 2 soxie rr.it Uberwurrmuttern 5 zusammenwirken* Zu diese.-n 
Zweck sind die beiden Druckringe 1 an ihren beiden Seiten- 
kanten la abgeschragt und die Verbindungsmuf fe sowie die beiden 
Uberwurfmuttern besitzen entsprechende Abschriigungen 2a bezw. 
3a an ihrcr Innenseite- Boim Aufschrauben der beiden auflen- 
liegcnden Ubsrwurfinuttern 3 auf die inncnliegende Verblndungs- 
muffe 2 werden die beiden Di^ckringe derart zusammengepreOt 
und verfonnt, daB sie fcst auf die beiden miteinander zu ver- 
bindonden Rohrenden aufgepreQt werden. Del starkwandlgen Rohren 
ergibt sich dabei lediglich eine entsprechende Verformung des 
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Druclcrlnges, ohno daI3 dadurch die belden m^i-ot^ h 
ein.r...>,.,r ^ merkbar nach Innen gepreflt und dadurch 

b re s e r '''''''' dUnnwandlsen Rohren der 

leitungen ergeben sir-h -i ^ derartigen Rohr- 

wo«e„ „„a, ZI Z ZT °" ""■'""'^ abgetrennt 
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ununantelte Rohr weniger biegsam ist als das nlchtummantelte 
Rohrende, sodafl Blegespannungen entstehen, welche sich ins- 
besondere an der Stelle 6' elnes Metallrohres konzentrleren, 
an welcher der Schutzmantel 5c endet. Ein welterer Nachteil' 
elner derartigen Verbindung zweler dUnnwandlger ummantelter 
Rohre besteht darln, daO an der Verblndungsstelle der Schutz- 
mantel unterbrochen werden muB, sodafl das Metallrohr an dleser 
Stelle frelllegt und beschSdlgt werden kann. 

Wollte man fUr derartlge ummantelte Rohre den bekannten Rohr- 
verblnder gemHB Plgur la venvenden, so mUBte auch hler von den 
belden Rohrenden im Berelch des Rohrverbinders der Schutzmantel 
entfernt werden, da slch sonst Uberhaupt kein fester Sltz fUr 
den Druckrlns ergeben wUrde. Es ergSben slch daher auch .bel 
Verwendung eines derartigen Rohrverbinders auSer selnen berelts 
genannten Nachteilen die glelchen Nachtelle wie bel der Ver- 
bindung zweier Rohrenden durch VerschweiBung oder VerlBtung. 

Angesichts dor of f enkundigen Naohteile der bisher Ublichen 
Verbindungsarten fUr Rohre ist die Erflndung elnen vdlllg 
anderen Weg gegengen, der in den Figuren 2-10 in versohledenen 
AusfUhrungsbelspielen Im einzelnen dargestellt ist. Die 
Erfindung ist dabel von der Uberlegung ausgegangen, dafl eine 
plastische Teilverfornung des AnschluQendes eines Rohres weit 
genug vom Rohrende erfolgen muB. um den runden Querschnitt 
am Rohrende nicht zu veraxidern, d.h. also, daB eine derartlge 
plastische Verformung des Rohres nicht dessen Endkante er- 
relchen darf . Dabei ist die Erfindung von der Uberlegung aus- 
eegangen, daB zur Aufweitung eines Metallrohres wenlcer Kraft 
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Oenotlgt „lrd, al» w«n„ dieses Rohr an .l„er st.lle elngesohnUrt 
6 »aee Hohrver.i„a.r 1„ das AnscHlu.ende «„es «etallroh«r 
MetaUrohres aufgeweltot. Dadurch erglbt slch Insbesondere b>l 

welcher die Orundkonzeptlon der Erf Indunj In ihrer el„fach,t.„ 
usMldun, darsteiu. bestebt aus el„.» llnsonubeLo , " 
daran anschlUBenden Zwlschent.ll B und elne. r^c^Vt[s<:, 

Der AuOendurchmesser des Ewlschenabschnlttes B so«e der Auflen 

Z2"rT A 1st etwat Kleiner a s d / 

™- Ronrverb „der 

ve^endet werden sou, sodaa der Rohrverblndcr lelcht In das 

: ^-^^-rrenden „o,.,res clngesCoben «eLn ^1. 

sob '•""'"^'•"S^" ^n-- Its Robrverblndors und de„ 

ge deT rrr; ° ""^ "^-S-Ssnsobe 12 al- 

mSLob . Oes Rohrverblnders all- 

mah etwas grdSer Klrd als der In.,endurol»,esser des an.u- 

chlleBenden Rohres. A» m,Berst.n Ende dieses Sndabschnmos C 
"t oi„ Pianscb n aussebUdet. A„ aur,ersten Elnsch^blnd, 1st 

l"r rT'," cm A„«e„bu„d l.,a a^geb d.t 

wy^rend ,t«. In der mtte dos Zwlschonabsobnlttes B an der 
Auoenselte des Rohrverblnders elne U.rfangsn.t 13a zur A^fl^b^e 
emes Dlohtrlnges IJb ausaeblldet l-f , v «ufnali"a 

13 Uberelnsllr,.a. ' " ^"n-bund 
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Wahrend der Kohrverblnder 10 gemaO Flgur 2a als CuB- oder 
sonstiger Ponnk5rper hergestellt werden kann, zelgt Pigur 2b 
elnen Rohrverbinder 100, welcher aus elnem RohrstUck herge- 
stellt wurde. Dleser Rohrverbinder 100 besitzt am SuBersten 
Einschubende elne ElnschnUrung 140, in welche eln Bundring ItOa 
eingesetzt 1st, dessen AuQendurchmesser grbSer 1st als der 
AuBendurchraesser des anschlieBenden Mittelabschnlttes B. Dleser 
Mlttelabschnltt B.welst elne ElnschnUrung l^o auf, welche an 
der AuBenselte elne Ringnut IJOa ergibt, m welche eln Dlcht- 
ring 150b eingesetzt 1st. Von dleser Ringnut IJOa aus erweitert 
slch der Rohrverbinder allmahllch bis zu elner Schulter 120 
welche einen Anschlag fiir die Stirnkante elnes Anschluflrohres 
blldet. Am auBersten rUckwMrtigen Ende ist das Rohr zu elnem 
Flans oh 110 vungebordelt. 

Das Elnsetzen des in Flgur 2a dargestellten Rohrverblnders 10 
in ein Helzungsrohr 15a aus rostfreiem Stahl mit elner Um- 
mantelung 15c aus Hartvlnylchlorld ist in den Figuren 5a-3c 
eriautert. Infolge des Zwlschenraumes Xo zwischen der AuBen- 
wandung des Elnschubendes des Rohrverblnders 10 und der Innen- 
wandung des Stahlrohres 15a ISQt slch der Rohrverbinder ohne 
welteres so welt In das Sthlrohr einschieben, bis dessen" Stirn- 
kante an die Kegelllache 12 anstbBt. Nunmehr wlrd In den Rohr- 
verbinder 10 ein Sprelzkopf eingeschoben, welcher belm Spreizen 
zunachst den Innenbund U beaufschlagt, da dleser welter nach 
innen ragt als der Innenbund I3. Infolgedessen wlrd belm Sprei- 
zen des Sprelzl.opfes zunSchst der Bundring I4a nach auQen 
gedrUcLt, sodafl das Stahlrohr 15a an dleser Stelle krelsring- 
fermig nufgeweltet wlrd. Dlesen Zustand zelgt Flgur ^b. Scbald 



50982G/Q7 12 



'2A58188 

Andrejewski, Honke, Ge^^huysen & Masch, Potentonwoite i.-. Essen 



- 11 - 



nun der Innendurchmesser des Innenbundes lH glelch dem Innen- 
durchraescer des Innenbundes 1? 1st, werden belde bei welterem 
Sprelzen des Sprelzkopfes glelchzeltlg nach auBen gedrUckt und 
das Stahlrohr 15a an beiden Stellen glelchzeltlg rlngfornig 
aufgeweltet, sodaB dieses StalUrohr nunmehr zwel Ringnuten 15d 
und 15e aufwelst, in welchen einmal der Bundrlng 14a und zura 
anderen der Dichtring IJb elngebettet slnd. Dureh dieses Auf- 
welten verschwindet das Spiel Xo zwlsehen der Innenwandung des 
Stahlrohres Ipa und der AuBenwandung des Abschnittes B des 
Rohrverbinders, welches bei dem Zustand getnaB Figur :5b noch 
die Gresfle hatte, vollkommen. Wle aus Pigur ?c deutllch zu 
sehen 1st, bildet der Bundring Ua elne scharfkantige Ringnut 
im Stahlrohr 15a. wShrend der Dichtring Ijb elne flachere Rinr^ 
nut 15e ausbildet. Durch dlese scharfwlnklige Ringnut 15d ergibt 
slch elne ausrelchende mechanische Verbindung zwischen dem 
Stahlrohr 15a und dem Rohrverbinder 10, wShrend dor fest eln- 
gebettete und dabei glelchzeltlg zusamoiengepreBte Dichtring l?b 
fUr elne einv/andfrele gas- und flUssigkeitsdichte Abdichtung 
zwischen derr, Stahlrohr und dem Rohrverbinder sorgt. Anderer- 
seits ergibt auch berelts die scharfkantige Ringnut 15d. in 
welche der Bundring Hja elngepreflt Ist, elne ausgezelchnete 
Abdichtung, welche an sich berelts fUr alle nonnalen Bean- 
spruchungen ausreicht. 

Die Sprolzvorrichtuns, mittels welcher der Rohrverbinder und 
Uber Ihn das Stahlrohr aufgeweltet wlrd, ist In Flgur 11 dar- 
gestellt, wobe?. allerdings nur der Spreizkopf 16 selbst dar- 
gestellt 1st. Dleser Spreizkopf 16 besitzt Itogsgeschlitzte 
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Spreizorgane l6a, welche rund urn einen durch hydraulischen 
Druclc vorschiebbaren und zuriickziehbaren Kegel l6b angeordnet 
sind. Dabel zeigt Figur 11 diesen Kegel l6b In zurUckgezogener 
Lagc, wahrend l6b* diesen Kegel ausgefahren darstellt^ sodaB 
die Spreizorgane 16a auseinander gespreizt werden und dadurch 
den Rohrverbinder und das Stahlrohr in der vorbeschriebenen 
Weise aufweiten. Dieser Spreizkopf besltzt ein vorderes Ende 
l6c, vielches die Innenbunde 14 und 15 nach auflen drlickt, wShrend 
der Abschnitt l6d des Spreizkopf es zum Aufweiten anderer Teile 
der nachstehend noch im einzelnen zu erlauternden AusfUhrungs- 
beispiele dient, 

Wie die Piguren 5a bis 5c zeigen, bleibt durch den erfindungs- 
gemaflen Rohrverbinder der warmeschutsmantel 15c des Heizungs- 
rohres 15 vbllig unbeschadigt . Wenn dieser Schutzmantel 15c 
beispielsweise aus Hartvin^'lchlorid oder elnem Material gleicher 
Festiglceit besteht, so wlrd durch diesen Schutzmantel die Druck- 
haftung zwischen den aufgeweiteten Teilen 15d und 15e des Stahl- 
rohres 15a und dem Bundring l4a bezw. dem Dichtring 15b noch 
verbessert, sodafi nicht nur die sonst Ubliche Entfernung dieses 
Schutzmantels an der Verblndungss telle eingespart wird, sondern 
auBerde.Ti eine unbedlngt sichere Verbindung erzielt wird. 

Die Figuren ^a und 4b zeigen den Einbau eines erfindungs- . 
gemafien Rohrverbindcrs in einer gegeniiber der Ausbildung geinaO 
2b etwas abgewandelten Ausbildung, Dabei trSgt dieser Rohr- 
verbinder 100 am rllckwSirtlgen Ende eine Uberwurfmutter 111, 
welche am Flansch 110 anllegt. Die v/esentliche Abwandlung dieses 
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in den Figuren und hb dargestellten Ausfuhruagsbeispiels 
gegenUber der Ausbildung gemaB Figur 2b besteht darln, daD die 
Ringnut IJOa nahe der Grenzlinle zwischen dem Zv/ischenabschnitt 
B und dem auOersten Einschubende A liegt und dafi die Einschnu- 
rung 1^0 arn auOersten Einschubende ebenfalls als Nut aus- 
gebildet ist, v/eiche einen Ring l40a beherbergt, dessen Auflen- 
durchmesser nlcht groBer 1st als der AuQendurchmesser des 
Zwischenabschnittes B. Wenn in der bereits beschriebenen Weise 
in diesen Rohrverbinder das Spreizwerkzeug 16 gemafi Figur 11 
eingesetzt wlrd, so erzeugt der Ring I40a eine scharfkantige 
Ringnut 15d im Stahlrohr 15a, wahrend der Diclitring IJOb eine 
leichte Ausbeulung 15e erzeugt. Dabei verbleibt zwischen beiden 
verformten Bereichen 15d und 15e des Stahlrohres 15a ein 
Bereich, welcher von der Verformung nicht berUhrt wurde. Die 
Grenzlinie zwischen den Bereichen A und B verlauft in der Hitte 
dieses nichtverf ormten Bereiches. Beira Aufweiten der Ein- 
schnlirung 140 am auQersten Einschubende des Rohrverbinders 
mittels des Spreizkopfes 16 kann dlese EinschnUrung so v/eit 
verformt werden, daB die Ringnut etwas verbreitert wird. In- 
folgedessen kann das Stahlrohr 15a selbst dann ausreichend 
aufgeweitet werden, wie dies in 15d' angedeutet 1st, wenn der 
AuBendurchmesser des Ringes l4oa kloiner sein sollte als der 
AuBendurchiresser des Zv^ischenabschni ttes B. Dabel ergibt slch 
durch die Aufweltung ein inniger Kontakt zwischen den Bereichen 
15d und 15e des Stahlrohres 15a und dem Rohrverbinder 100, wobei 
die scharfkantigen Sel tcnwandungen 15d' des verformten Bereiches 
15d insbesondere eine sehr kraftige, d&uerhafte Verbindung 
zwischen dem Stahlrohr 15a und dem Rohrverbinder 100 ergeben. 
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Wie Flgur zelgt, soil dieses mlt dera Rohrverblnder 100 
bcstUckte vmwnantelte Stahlrohr 15a, dessen Mantel wiederum 
keinerlei Deschadigung erlltten hat und bis zum aufSersten Ende 
stehen geblieben ist, mit einem Zyllnder II3 dicht verbundcn 
warden. Dieser Zylinder 11^ tr^igt eine Mutter 112 mit Auflen- 
gewlnde, wahrend sein aufierstes Ende mlt Hilfe des Spreizkopfes 
16 zu einem Flansch 11^ umgebordelt wurde, indem der Durchmesser- 
unterschled zwischen den Teilen l6c» bezw. l6c" des Abschnittes 
l6d und dem Auflendurchmesser des Abschnittes l6c hierfUr aus- 
genutzt vmrde. Zwischen den Flansch 110 des Rohrverbinders 100 
und dlesen Flansch 114 ist eine Ringpackung II5 aingelegt und 
durch Einschrauben der Mutter 112 in die Uberwurfmutter 111 auf 
dem Rohrverblnder 100 laflt sich das ummantelte Rohr 15 unbedingt 
dicht mit dem Zylinder II3 verbinden. 

Bel der fertigen Verbindung des u'nmantelten Stahlrohres 15a rait 
dem Rohrverblnder 10 gemaB Figur Jc bezw, dem Rohrverblnder 100 
gemaiB Figur 4b ragen die Innenbunde 14 und IJJ beim Rohrverblnder 
10 besw. die Einschntirungen 140 und 150 beim Rohrverblnder 100 
zwar etwas in das Rohr hinein, d.h. Ihr Innendurchmesser ist 
etwas kleiner als der Innendurchmesser des Stahlrohres 15a, 
Jedoch wird dadurch der DurchfluB des die Rohrleltung durch- 
flieflenden Mediums praktisch nicht behindert. 

Die Piguren 5a und 5b zeigen ein weiteres AusfUhrungsbeispiel 
elnes erfindungsgemlLBen Rohrverbinders, bei welchem der am 
Kuflersten Einschubende ausgeblldete Bundring 14* a eine Auflen- 
nut aufweist, in welche ein Dichtrlng IJ'b elngesetzt 1st, 
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Infolgedessen kann bei diesem Rohrverbinder lOOA die spezlelle 
Rlngnut IJa bezw, IJOa im Zwischenabschnitt B entfallen> sodaG 
dieser glatt durchgehen kann, Der Durchmesser dieses Zwischen- 
abschnittes B ist etwas kleiner als der Innendurchmesser des 
Metallrohres 115 und am rilckwartigen Ende des Rohrverbinders 
1 OOA 1st wiederum ein Flansch 11 angeformt. V/enn nun dieser 
Rohrverbinder lOOA In der bereits beschriebenen Weise tnlttels 
des Sprelzkopfes 16 aufgev/eltet wird, so v*lrd der Bundring 14* a 
mit dem in ihm liegenden Dlchtring l^b in die \7andung des 
Rohres 150 gepreBt, sodaQ in diesem Rohr eine nach auBen gewblb- 
te Rlngnut 15d entsteht. Durch diese plastische Tellvei-'rormung 
15d des nicht umniantelten Metallrohres 150 erglbt slch eben- 
falls eine unbedingt feste Verbindung zv;ischen Rohr und Rohr- 
verbinder, v;obei der eingepreBte Dlchtring 15' b fUr eine sichere 
Abdichtung sorgt. 

Figur 6 zeigt ein Ausf Uhrungsbeispiel, bei welchem ein Rohr- 
verbinder 10 zusanmcn mit einern Hilf sverblnder oder Versteifungs- 
ring 117 verwendet wird, welcher auf das AnschluQende eines 
Metaili'ohres 150 aufgsschob^n isrt. Dieses Ausxiihrxingsbeispiel 
eignet slch vor allei?. fUr sehr dunnwandige Rohre, bei denen 
der Versteifungsring 11? dafui' sorgt, daB belm Aufweiten des 
Rohrverbinders 10 das Rohr 150 tatsachlich nur an den Stellen 
15d und 15e (siehe FigOc) teilveriormt wird und nicht etwa im 
ganzcn Anlagebereich des Rohrverbinders 10 aufgeweitet wird, 
Durch diesen auflerst einfachen Versteifungsring wird daher das 
Einsatzgebiet des erf indungsgemaflen Rohrverbinders v/esentlich 
erwcltert. Dieser Ycrsteifungsrins 117 kann aus Ublichem elsen- 
haltlgen Mctall oder Hlchteiscnnolall v^ie Messing oder dgl. 
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bestehen, wobel die Wahl des Materials ledlellch elne Frage 
der VertrSglichkelt mlt dem Metall des Anschluflrohres I50 1st. 

Pigur 7 zelEt elnen dsrartlgen Versteifungsrlng I?' m elner 
Form, wie sie spezlell fUr das Anschluflende 15b elftes um- 
mantelten Rohres I5, bestehend aus einem Metallrohr 15a und 
einero Schutzmantel 15c, verwendet wlrd. Dieser Verstelfvings- 
ring 17' besltzt elne zyllndrlsche Innenwandung, wShrend seine 
Aufienwafidung in der in der Pigur 7 dargestellten Weise schrSg 
verlauft, wodurch ein fester Sltz des Schutzmantels 15c auf 
dem Metallrohr 15a gewShrleistet wlrd. 

Der in Pigur 8a dargestellte Rohrverblnder lOOB besltzt zwei 
Bundrlnge lHOa und l4o'a, deren einer In elner EinschnUrung 140 
am auOersten Einschubehde des Rohrverblnders angeordnet ist 
wahrend der andere Bundrlng l4o'a in elner EinschnUrung Uo' 
nahe dem rUckwartlgen Abschnitt c des Rohrverblnders eingesetzt 
1st. Zwlschen beiden Bundringen ist auBerdem elne EinschnUrung 
150 ausgeblldet, in welcher ein Dichtrlng IjOb sltzt. Pigur 8b 
zelgt dieses AusfUhrungsbeisplel naoh seiner Verbindung mlt 
elnem ummantelten Rohr I5. Durch die doppelte scharfkantlge 
Aufweitung Oder plastische Teilverformung des Metallrohres 15a 
an den Stellen 15d und 15d durch die beiden Rlnge UOa sowle 
I40'a ergibt slch selbst dann elne unbedingt sichere Verbindung 
zwlschen dem Rohr 15 und dem Rohrverblnder lOOB, wenn auf den 
Rohrverblnder von auBen her BlegekrSfte elnwlrken. 

Der in Pigur 9 dargestellte Rohrverblnder lOOC besltzt Rund- 
slcken 100' im rUckwartlgen, d.h. also Im aus dem Anschluflende 
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des Rohres herausragenden Ende C, welche elne gewlsse Bewegungs 
freihelt zwlschen zwei mitelnander zu verblndenden Rohrenden 
eriauben, Insbesondere wenn beide Rohrenden nlcht genau mit- 
elnander fluchten. Ein weiterer Vortell dleser Ausblldung 
besteht darin, daB slch hlermit auch in gewlssem Umfange Wlnlcel. 
verblndungen herstellen lassen, wShrend aulBcrdem, wenn die 
Verblndungsstelle starken Durchbiegungan ausgesetzt wlrd, dlese 
Sicken 100 derartlge Blegebeanspruchungen ohne welteres auf- 
nehmen, sodaB die feste Verbindung zwischen dem Rohrverblnder 
lOOC und einem Rohr I5 bezw. 150 an den Stellen der scharf- 
kantlgen Teilverformung des Rohres durch derartlge Blegebean- 
spruchungen nlcht geschwScht wird. 

Der Bundrlng 14 bezw.' UOa an, auBersten Einschubende eines 
erflndungsgemaflen Rohrverbinders, kann mit normalem hydrauli- 
schem Druck unter Verwendung des Spreizkopfes 16 gemaB Plgur 11 
ohne welteres in der gewUnschten Weise aufgeweltet werden, 
selbst wenn der Ring vollkommen geschlossen 1st. Andererselts 
kann der Bundring Uoa auch als aufgeschnittener Ring oder 
TllT^ ^-ee^ildc^t werden, wobei allerdings unbedingt ein 
Dichtring 130 vorgesehen werden muB, u:i, eine elnwandfreie 
Abdlchtung zu erreichen. Dleser Dichtring ISflt slch ohne 
welteres so stark aufweiten, dafi auf jeden Pall die erforder- 
llche Abdlchtung gewShrlelstet 1st. 

WShrend m Flgur 4b die Verbindung elnes umraantelten Rohres 
mit einera nichtummantelten Zyllnder dargcstellt 1st zelgen 
TnJl^r^l Verbindung zweler umn«n;elter Rohre. 

in welche Jewells ein erfindungsgcmaBer Rohrverblnder 10 bezw 
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100 eingeprefit ist. Bel dem Ausf uhrungsbeispiel gemafl Ptgur 10a 
1st auf die belden anelnander anllegenden Plansche 11 der beiden 
Rohrverblnder 10 eln Ring aufgedrlickt, welcher eine Innennut in 
einer der Gessuntdlcke belder Plansche entsprechenden Breite 
aufweist. In Plgur 10b und 10c besteht dieses Verbindungsorgan, 
mittels welchem die beiden Plansche der beiden Rohrverbindcr 
zusammengepreBt werden, aus einer hinter den einen Plansch 
greifenden Uberwurfmutter 111 mit Ihnengewlnde und einer hinter 
den anderen Plansch greifenden Bundmutter 112 mit AuBengewinde. 
Durch gegenseitige Verschraubung der beiden Telle 111 und 112 
werden die beiden Plansche 110, zwischen denen erf orderlichen- 
falls noch eine Ringpackung 115 angeordnet v/ird, fest zusammen- 
gepreSt, sodaB eine unbedingt sichere Verbindung erzielt wird. 
Eln weiteres Verbindungsorgan zeigen die Figuren lOd und lOe. 
Hierbei wird eine Art Uberwurfmutter 116 verv;endet, welche 
allerdings nicht Uber den Plansch 110 hinweggreif t , sondern 
innenseitlg an diesem anliegt. Dieses Tell ll6 schneidet mit 
seinem Innengewinde ll6a (Pig^lOe) in den Schutzmantel 15c des 
ummantelten Rohres 15, sodaB hierdurch nicht nur dieses Tell 
116 festgehalten wird, sondern gleichzeitig das AnschluBende 
des Rohres von auQen her Im wesentltchen in der gleichen Weise 
versteift v/ird, wie dies durch die Versteifungsringe bel den 
AusfUhrungen gemaO Pigur 6 und 7 der Pall ist. Hinter den 
Plansch 110 des mit dem ummantelten Rohr 15 zu verbindenden 
Rohres greift eln Planschring 117, durch welchen Zugbolzen 117a 
in das GegenstUck 116 eingeschraubt sind, sodaB belde Plansche 
110 fest gegeneinander geprefit werden, wobei wiederum eine Ring- 
packung 115 zwischen beiden Flanschen angeordnet v^ei^den kann. 
Pigur lOd zelgt auBerdem eine Abv/andlung des Rohrverbinders 100, 
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bel welcher im AnschluO an den Plansch UO noch eln kurzes 
RohrstUck no' ausgebildet Ist. Dieses kurze RohrstUek 110' 
1 Tk"'"' •'"^^^"^-.^^ee Erweiterung a. Ende des anderen Rohres 
Oder Rohrverbinders elngeschoben, wodurch einmal elne zusatz- 
liche Abdichtung und zum anderen eine Verbesserung der Pestlg- 
keit an der Verbindungsstelle erzlelt wird. 

Da der erfindungsgemaBe Rohrverblnder an, aus dem AnschluBende 

praktisch jede Verblndungseinrichtung. sel es nun elne Ober- 

wLen T '"^^^'^^'"^ ^"^-^ wahlwelse verwendet 

werden. Besonders vortellhaft ist dabei, daB dlese Verblndungs- 
anordnungen vor den, Einpassen des Rohrverbinders in das An 

itTlT Hohrverbinder aufgeschoben 

werden konnen, wodurch die Verwendung derartiger Verbindungs- 
anordnungen wesentlich erleichtert wird, was bei den bisher 
Ublichen Rohrverbindern durchaus nicht der Pall ist. 

Selbstverstandlich kbnnen die in den Figuren dargestellten 
und vorstehend beschriebenen AusfvUirungsbeispiele auf die 
verschiedenste Weise abgewandelt werden. So laBt sich die 
ToTjrZT''^ Verbindung zwischen de» Bundring 14a bez„. 
UOa und der Innenwandung des Ketallrohres 15a noch dadurch 
verbessern, da., wie dies in eini^en Piguren rUr den Bundr^ng 
UOa dargestoUt ist, der Bundring bezw. die Bundringe Au^e^ 

eingraben wobei durch diese Oewindegange gleichzeitig die 
Fiussigkeitsatdichtung verbessert wird. Perner k<5nnen fUr den 
innenbund des Bundrinses bezw. die ihn aufne^uncnde EinscLulg 
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und fUr den Innenbund an der Stelle der den Dichtrlng aufnehmen- 
den Ringnut bezw. fUr die Einschnurung zur Aufnahme des Dicht- 
ringes die gleichen Innendurchmesser vorgesehen werden, sodaQ 
die Aufweitung mittels eines entsprechcnden Aufweitungs- oder 
Spreizwerkzeuges, etwa der in Pigur 11 dargestellten Art, in 
einem einzigen Schritt erfolgen kann. Des weiteren braucht der 
Dichtring nicht an einer auf zuweitenden Stelle des Rohrver- 
binders angeordnet zu v/erden, sondern er kann auch an irgend- 
einer anderen Stelle eingesetzt v^erdcn, v/obei dieser Dichtring 
dann auf irgendwie andere V/eise derart zusarrjnenpreBbar sein 
muQj daB sich eine unbedingte Abdichtung ergibt. 

Der erfindungsgemafle Rohrverbinder kann insbesondere bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel gemaS Figur 2a als Guflstuck hergestellt 
werden, oder er kann auch aus einem entsprechenden Rohrstuck, 
zweckmSBigerweise aus nichtrostendetn Me tall, in die jeweils 
gewUnschte Form gepreBt werden. 
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